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Physikalisch-Technische Bundesanstalt PTB

Braunschweig und Berlin

1. Verlangerung

der Zulassung Nr. S 814 vom 18.10.2004

Auf Antrag der Zulassungsinhaberin Firma

Hilti Aktiengeselischaft
Feldkircher Str. 100
9494 Schaan
LIECHTENSTEIN

und aufgrund von
§ 7 des Beschussgesetzes (BeschG) vom 11. Oktober 2002 (BGBI. 1, S. 4003)
in der derzeit geltenden Fassung wird

fur die Bauart
Bolzensetzwerkzeug
DX 860-ENP
im Kaliber 6,8/18 M40

die Zulassung unbefristet verlangert.

Physikalisch-Technische Bundesanstalt Braunschweig, den 21.06.2010
Im Auftrag Geschéftszeichen: PTB-1.33-4047346
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Ernst Franke

- Rechtsbehelfsbelehrung auf der Riickseite -

Verlangerungen von Zulassungen ohne Unterschrift und Dienststempel haben keine Giiltigkeit. Sie diirfen nur unverandert
weiterverbreitet werden. Ausziige oder Anderungen bediirfen der Genehmigung der Physikalisch-Technischen
Bundesanstalt.
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Physikalisch-Technische Bundesanstalt P-rB

Braunschweig und Berlin

Zulassungsschein
Nr. S 814 vom 18.10.2004

Auf ihren Antrag wird der Firma

Hilti Aktiengesellschaft
Feldkircher Str. 100
9494 Schaan
Liechtenstein

gemal § 7 des Beschussgesetzes (BeschG) vom 11. Oktober 2002 (BGBI. |, 8. 4003) und der
Abschnitte Il und IV der Dritten Verordnung zum WaffG (3. WaffV) vom 02.09.1991
(BGBI. 1, 8. 1872) und des CIP-Beschlusses XXIII-6 die systemgeprifte Bauart

Bolzenschubwerkzeug

fur Kartuschenmunition 6,8/18 M40
DX 860-ENP

zugelassen und aufgrund von § 13 o.a. Verordnung die Verwendung des Zulassungszeichens

PIB

S 814

vorgeschrieben.

In diesem Gerat ist systemgepriifte Kartuschenmunition des .0.g Kalibers mit dem Prifkennzeichen
[PTB Sy 814 HD15] zu verwenden, wobei anstelle von HD15 auch eine andere Kennzeichenfolge
stehen kann.

Die wesentlichen Merkmale des zugelassenen Gegenstandes sind in der Anlage dieser Zulassung
beschrieben.

Die Anlage besteht aus
1 Seite Beschreibung mit Abbildung
8 Zeichnungen mit der Nr. S 814.01 bis S 814.08,
1 Bedienungsanleitung
und ist Bestandteil der Zulassung.



Physikalisch-Technische Bundesanstalt P-I-B

Braunschweig und Berlin

Blatt 2 zum Zulassungsschein Nr. S 814 vom 18.10.2004

Auf jedem Stiick der zugelassenen Bauart sind aufler der in § 24 WaffG vorgeschriebenen
Kennzeichnung obiges Zulassungszeichen, eine Herstellungsnummer und die vorstehend
genannte Modellbezeichnung deutlich sichtbar und dauerhaft anzubringen. Auferdem ist jedes
Gerat mit einer Seriennummer und der Aufschrift "Klasse A" zu versehen.

Der Bundesanstalt ist vom Zulassungsinhaber nach Aufnahme der Fertigung ein serienmalig
gefertigtes und gekennzeichnetes Stiick als Kontroll- und Hinterlegungsmuster umgehend zur
Verfligung zu stellen.

In der Bedienungsanleitung ist deutlich darauf hinzuweisen, dass nur die Verwendung von
systemgepriiften Komponenten einen sicheren Einsatz des Geréates gewéhrleistet.

In Abstanden von héchstens 2 Jahren sind funf Gerate der zugelassenen Bauart zur Kontrolle
nach § 14a der 3. WaffV vorzulegen.

Die Zulassung wird bis zum 31.10.2014 befristet.

Physikalisch-Technische Bundesanstalit Braunschweig, den 18.10.2004
Im Auftrag Geschaftszeichen: PTB-1.33-4014449

- Rechtsbehelfsbelehrung auf der Riickseite -

Zulassungsscheine ohne Unterschrift und ohne Dienststempel haben keine Gilltigkeit.
Die Zulassungsscheine durfen nur unveréndert weiterverbreitet werden.
Ausziige oder Anderungen bediirfen der Genehmigung der Physikalisch-Technischen Bundesanstalt.




Physikalisch-Technische Bundesanstait P-I-B

Braunschweig und Berlin

Seite 1 der Anlage zum Zulassungsschein Nr. S 814 vom 18.10.2004

Beschreibung zur Zulassung

Das Bolzensetzgerat Hilti DX 860-ENP ist ein Schussapparat zum Eintreiben von Setzbolzen
mittels eines Schubkolbens. Die Austrittsgeschwindigkeit der Setzelemente erreicht maximal
100 m/s. Das Gerat gehoért daher zur Klasse A, es ist als Bolzenschubwerkzeug einzuordnen.

Die Kartuschenmunition 6,8/18 befindet sich in einem vierzig Kartuschen umfassenden
Streifenmagazin, welches in den Kartuscheneinlasskanal (1) fur den Setzvorgang eingeflhrt
werden muss. Die magazinierten Setzbolzen sind dazu in den Magazinschacht (2) einzuftihren.

Das Bolzenschubwerkzeug wird mit der Laufmindung méglichst senkrecht auf die Eintreibstelle
gesetzt und durch Andriicken des Haltegriffes wird die Kartusche einschlieflich Setzbolzen
transportiert und das Gerét ist arbeitsbereit. Die Ausldsung erfolgt Gber einen Querriegel, welcher
nur in dieser Stellung durch Betatigung des Abzuges den Schlagbolzen (Zundstift) freigibt und die
Kartusche ziindet. Durch die Rickwartsbewegung des Haltegriffes wird der Schubkolben in die
Ausgangsstellung gebracht. Fur den Fall, dass das Gerat mit der Mindung nach oben bedient
werden muss, ist eine Schwerkraftsicherung vorgesehen, die eine Ausldsung in dieser Stellung

verhindert.

Die Eindringtiefe der Setzbolzen kann durch Verdrehung des Regulierrades fur die
Leistungseinstellung verandert werden.
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Abb.: Bolzenschubwerkzeug

DX 860-ENP

Braunschweig, den 18.10.2004
Geschaftszeichen: PTB-1.33-4014449

Im Auftgag
%e)

Ernst Franke




	CIP_DX860-ENP_S814_Type_Approval_Extension-1_2010-06-21
	CIP_DX860-ENP_S814_Type_Approval_2004-10-18

